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Dostawca:

Generalny Przedstawiciel:

Nazwa produktu:

Forma dostawy:
Opakowanie jednostkowe:
Opakowanie zbiorcze:
Skiad chemiczny:

Dopuszczalne zanieczyszczenia:

Gestosc¢:

Wytrzymatos¢é na zrywanie:
Rozszerzanie sie:

Solidus - Likwidus:

Temp. robocza:

Norma techniczna:
Oznaczenie stopu:

Norma techniczna:
Oznaczenie stopu:

Zastosowanie:

Atesty:

Data:

Jurgen Armack GmbH
Oststrasse 104 22844 Norderstedt / Niemcy
Tel. 0049 40 5221036 Fax 0049 40 5264813

Jurgen Armack Sp. z o.0.

Regon: 570167371, NIP: 764-10-06-603, KRS: 0000013485
ul. Rzemiesinicza 14  64-920 Pita

Tel. 0048 67 2126883 Fax 0048 67 2140477

www.armack.pl  e-mail: info@armack.pl

amasan Lut twardy 94 (amasan Hartlot 94)

prety o przekroju kwadratowym (1,0 + 3,0 x 500 mm)
karton: 1 kg

karton 25 kg

Cu 93,7%; P 6,3%

Al 0,001; Bi 0,030; Cd 0,010; P 0,008; Pb 0,025; Zn 0,05
8,0 g/em®

250 N/mm?

ok. 5%

710-880 °C

760 °C

DIN EN 1044

CP 203

EN ISO 17672

CuP 179

Zgodnie z przepisami DVGW-GW2 lut 94 zalecany jest do
twardego lutowania cienkowarstwowego (0,05 + 0,2 mm) rur
miedzianych w instalacjach gazowych, c.o., oraz cieptej
i zimnej wody. Nie stosowa¢ do lutowania stali i stopow
zawierajgcych nikiel oraz instalacji w ktérych media
zawierajg siarke. Do Ilutowania ksztattek z miedzi nie
zachodzi potrzeba uzycia topnika. Przy lutowaniu mosigdzu
i brazu nalezy zastosowaC paste HS. Zigcze podgrzewaé
rownomiernie, az do momentu gdy przytozony do krawedzi
lut bedzie sie swobodnie topit i w catosci wypetni szczeline.
W przypadku uzycia topnika usung¢ pozostato$ci. Lut twardy
94 zapewnia antykorozyjnos¢ i trwatos¢ lutowanego
potgczenia przy matym zuzyciu spoiwa.
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