INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 | |

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 A

Warszawa, 10 maja 2013 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2013-02-2959

Na podstawie § 16 pkt. 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz.U. Nr249, poz.2497 zezm.), po przeprowadzeniu postepowania
aprobacyjnego, ktérego wnioskodawca jest producent o nazwie:

MAGNAPLAST Sp.zo.o.
z siedziba; Sieniawa Zarska 69, 68-213 Lipinki Luzyckie

Instytut Badawczy Drég i Mostow

stwierdza pozytywna oceng techniczng i przydatnosé wyrobu budowlanego:

Rury i ksztaltki z polipropylenu (PP), z polietylenu (PE) do przepustéw
drogowych oraz do ostony przewodéw i kabli

0 nazwie handlowej: Rury i ksztaltki MAGNACOR
do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej - w zakresie stosowania

1 przeznaczenia oraz przy spelnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobaty Technicznej
IBDiM.

Instytut Badawczy Drég i Mostéw dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego
wskazuje obowigzujacy system 4 oceny zgodnosci.

Data wydania Aprobaty Technicznej: 10 maja 2013 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 10 maja 2018 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2013-02-2959 zawiera stron 15 w tym zatacznik.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881
ze zm.), zwanej dalej ustawa;

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497 ze zm.), zwanego dalej rozporzadzeniem.

2 NAZWA TECHNICZNA I NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow okreslit nastepujaca
nazwg techniczna: Rury i ksztaltki z polipropylenu (PP), z polietylenu (PE) do przepustow
drogowych oraz do ostony przewodow i kabli

i nazwe handlowa: Rury i ksztaltki MAGNACOR wyrobu budowlanego zwanego dalej:
rurami 1 ksztattkami MAGNACOR.

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodawca jest producent o nazwie i z siedziba, ktore zostaly okre$lone na stronie 1/15
niniejszej Aprobaty Technicznej.

2.3 Miejsce produkcji wyrobu budowlanego

Wyrob jest produkowany w:
a) MAGNAPLAST Sp.zo. 0., Sieniawa Zarska 69, 68-213 Lipinki Luzyckie

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa rury kanalizacyjne o $ciankach strukturalnych
(dwuwarstwowe) oraz o $ciankach falistych (]ednowarstwowe) z polipropylenu (PP) lub
polietylenu wysokiej gestosci (PEHD).

Rurg strukturalng (dwuwarstwowa) MAGNACOR tworza jednoczesnie wyttaczane potaczone
ze soba dwie Scianki z polipropylenu (PP) lub polietylenu wysokiej gestosci (PEHD),
w ktorych wewnetrzna Scianka jest gtadka, a zewnetrzna $cianka faliscie karbowana. Rury te
produkowane sg bez kielichow lub z kielichami.

Rura falista MAGNACOR jest formowana w procesie wyttaczania jednej $cianki.

Rury MAGNACOR sa taczone przez ksztattki systemu MAGNACOR z PP lub PEHD
i elastomerowe pierscienie uszczelniajace wstawiane we wglebienia pomigdzy karbami

na koncach laczonych rur. Uszczelki powinny speltniaé Wymagama materialowe zawarte
w PN-EN 681-1, PN-EN 681-2 i PN-EN 681-4.
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Ksztattki MAGNACOR wykonane witryskowo maja $cianki wewnatrz gladkie, a po
zewngtrznej stronie sa wzmocnione réwnolegtymi zebrami pierscieniowymi.

Moga by¢ réwniez wykonane z rur gtadkosciennych lub z rur MAGNACOR poprzez ich
formowanie oraz zgrzewanie lub spawanie.

Aprobata Techniczna obejmuje nastepujace wyroby:

— rury strukturalne (dwuwarstwowe) MAGNACOR o wymiarach nominalnych odniesionych
do s$rednicy wewngtrznej DN/ID od 150 mm do 600 mm, o grubosciach $cianek
dostosowanych do sztywno$ci obwodowej SN2, SN3,2, SN4, SN6,3 i SN8 w odcinkach
prostych o dtugosciach 1 m, 2 m, 3 m i 6 m lub innych dtugosciach uzgodnionych
z odbiorca,

— rury faliste (jednowarstwowe) MAGNACOR o wymiarach nominalnych odniesionych do
srednicy wewngtrznej] DN/ID od 150 mm do 600 mm, o grubosciach $cianek
dostosowanych do sztywnosci obwodowej SN2, SN3,2 i SN4 w odcinkach prostych
o dtugosciach 1 m, 2 m, 3 m i 6 m lub innych dtugosciach uzgodnionych z odbiorca,

—  ksztaltki MAGNACOR o sztywnosci obwodowej SN4 lub SN8 wykonane wtryskiem lub
przez zgrzewanie albo spawanie rur:

e 7zlaczka dwukielichowa z przegroda,

e zlaczka dwukielichowa (nasuwka) bez przegrody,

e zlaczka redukcyjna,

e trojniki rownoprzelotowe i redukcyjne a = 45°, 90°,

e kolano z dwoma kielichami o= 15° 30° 45°1 90° (inne katy do uzgodnienia),

e zlaczka dwukielichowa (przejsciowa) do taczenia z rurami gtadko$ciennymi z PVC-U,
PP i PE,

e zlaczka do taczenia z rurami gltadkosciennymi z PVC-U, PP i PE, kamionkowymi lub
betonowymi,

e 7zaslepka kielichowa (korek),

e redukcja dwukielichowa,

e ksztaltka przejsciowa przez przegrody budowlane,
e ksztaltki specjalne wykonane na zamowienie.

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO :

3.1 Przeznaczenie

Rury 1 ksztaltki MAGNACOR sg przeznaczone do wykonywania przepustéw w nasypach
drogowych i kolejowych oraz ostony przewodoéw i kabli (energetycznych, telefonicznych,
sygnalizacyjnych i innych) usytuowanych w pasie drogowym i poza nim lub w innych
terenach wykorzystywanych do celow inzynierii komunikacyjnej.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow stwierdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego o nazwie: Rury i ksztaltki MAGNACOR do stosowania
w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem, opisanym w punkcie 3.1
w zakresie: v
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3.2.1 drég publicznych bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreSlonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia
2 marca 1999 r. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiadaé drogi
publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm.) oraz w rozporzadzeniu
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie
przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad ptatnych (Dz. U. Nr 12, poz.
116 ze zm.).

3.2.2 drég wewngtrznych bez ograniczen, w rozumieniu przepisoéw ustawy z 21 marca
1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 ze zm.).

3.2.3 drogowych obiektéw inzynierskich bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie
z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej
z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé
drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735 ze zm.).

3.2.4 kolejowych obiektéw inzynieryjnych bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie
z warunkami okre$lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej
z dnia 10 wrze$nia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987).

3.2.5 obiektow budowlanych kolei miejskiej ,metra” w rozumieniu i zgodnie
z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 17 czerwca
2011 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé obiekty
budowlane metra i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 144, poz. 859) z ograniczeniem do:

stacji,

tuneli,

stacji techniczno-postojowych.

3.3 Warunki stosowania

Rury i ksztaltki MAGNACOR powinny by¢ uktadane zgodnie z wytycznymi producenta,
warunkami okreslonymi w projekcie technicznym uwzgledniajacym lokalne warunki wodno-
gruntowe, przewidywane obcigzenia i nos$no$¢ elementéw, na podktadzie i w otoczeniu
odpowiednio zageszczonej zasypki z  gruntéw  dopuszczonych do robét ziemnych
w budownictwie drogowym ujetych w PN-S-02205:1998 zgodnie z zasadami budowy
przepustow oraz rur ostonowych wedlug PN-EN 1610:2002/Ap1:2007 oraz PN-ENV
1046:2007 dotyczacych szczegélnie zaggszczania gruntu w strefie utozenia przewodu oraz
doboru gruntu podatnego na zaggszczanie.

Dobér odpowiedniego rodzaju rur MAGNACOR uktadanych w gruncie moze byé wykonany
przez projektanta zgodnie z PN-EN 1295-1:2002 oraz PN-ENV 1046:2007 na podstawie
wytycznych producenta oraz jego deklaracji dotyczacej sztywnosci obwodowej rur.: :

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wtasciwych dla
poszczegdlnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem
wyrobu budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy
uzyskac¢ zgod¢ na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7
lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).
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4 WEASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZNE WYROBU BUDOWLANEGO

Wiasciwosci uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy.

Tablica
Lp Wiasciwosci Jedn. Wymagania Metoda badan
wedlug
I 2 3 4 5
Surowce
PP PEHD
Masowy wskaznik szybkosci
plyniecia MERV
1| temperatura badania 230 °C g/10 PN-EN ISO 1133
obciazenie 2,16 kg min | MFR<3.0 Warunki Mi T
- temperatura badania 190 °C 0,2<MFR<
obcigzenie 5,0 kg 1,8
) Czas 1ndukCJi utleniania (OIT) min OIT>8 | OIT>20 PN-EN 728
w temp. 200 °C
0 3 PN-EN ISO
3 | Gestosé kg/m > 900 > 930 11832
Wyroby gotowe
PN-EN 681-1 sprawdzenie
4 ZCiezlzly elastomerowych uszczelek PN-EN 681-2 deklaracii
aczy PN-EN 681-4 zgodnosci
Zmiana wygladu rur w wyniku
ogrzewama na $ciankach rur nie
-temp. badania; I g
PP (150+2)°C 1
5 PE-HD (110£2)°C - pc;cherzyf srlgdow PN-ISO12091
. peknigé 1 '
-czas badania rur twien
e < 8 mm 30 min rozwarstwien
e > 8 mm 60 min
Zmiana wygladu ksztaltek
wtryskowych w wyniku na ksztattkach P 4
ogrzewania glebokosé pgknig¢ | PN-EN ISO 580
6 | PP, temp. badania 150°C - lub pecherzy nie metoda A
e <3 mm, czas 15 min powinna by¢ wigksza (suszarka)
3 mm <e < 10 mm, czas 30 min od 20% grubosci ‘
10 mm <e > 20 mm, czas 60 min Scianki
=2
Sztywnos¢ obwodowa SN rur >3.2 |
7 | temp. badania (23+2)° C N/ >4 PN-EN ISO
odksztalcenie 3% d; > 63 9969
> 8
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cigg dalszy tablicy

1 2

5

Sztywnos$¢ obwodowa SN ksztaltek
8 |temp. badania (23+2)° C
odksztatcenie 3% d;

KN/m?

- PN-EN ISO
13967

Elastycznos¢ obwodowa rur
- odksztalcenie 30% srednicy
DN/ID<300

- odksztalcenie 20% S$rednicy
DN/ID>400

nie powinno by¢
peknieé, rys na
Sciankach oraz
rozdzielenia
scianek

PN-EN ISO
13968

Elastycznosé¢ lub wytrzymatosé
mechaniczna ksztalttek wykonanych
z co najmniej dwdch czesci przez
zgrzewanie lub spawanie

10 |czas badania 15 min.

minimalne przemieszczenie 170 mm
lub minimalny moment dla:

d, <250 0,15x (dy)’ x 10° kKNm
dy>250 0,01 x(d;) kNm

bez objawow
rozwarstwienia,
rys peknigé, i/lub

przeciekania

PN-EN 12256

Odporno$¢ na uderzenia rur (TIR)
(metoda spadajacego cig¢zarka)
temp. badania (0+1)°C
typ cigzarka d90, masa ciezarka dla:
dim:max < 100 — 0,5 kg
100< dimsmax < 125 - 0,8 kg
125< dimymax < 160 - 1,0 kg
160< dimsmax <200 — 1,6 kg
200< dim.max <250 - 2,0 kg
250< dimymax <315 - 2,5kg
dimmax <315- 3.2kg
wysokos¢ spadania cigzarka dla:
demsmin < 110 - 1600 mm
demmin > 110 - 2000 mm

11

%

PN-EN 744

Szczelnosé potaczen z
elastomerowym pierscieniem
uszczelniajacym rur i ksztaltek w
temp. badania (23+2)°C
-odksztatcenie bosego konca >10%
-odksztatcenie kielicha >5%
-r6znica>5%
12 | -ci$nienie wody 0,05 bar
-ci$nienie wody 0,5 bar
-podcisnienie
powietrza -0,3 <-0,27 bar
-odchylenie katowe dla $rednic
DN/ID <250 - 2°
250 <DN/ID <500 - 1,5°
500 < DN/ID -1°

brak przeciekow

PN-EN 1277
warunki badania

B

warunki badania
©
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ciag dalszy tablicy

1 2 3 4 7
Ocena wizualna
okiem
nieuzbrojonym,
13 | Wyglad zewnetrzny - 2) w Swietle
rozproszonym
z odlegtosci
ok. 30 cm
Zgodne z
zatacznikiem
1 dokumentacja
14 | Tolerancja wymiaréw mm | (SRR ) N EN 150 3126
z doktadnoscig do
0,1 mm suwmiarka
manualng

" Materialy przeznaczone do produkcji rur i elementow wtryskowych z polipropylenu stuzacych do polaczen
zgrzewanych lub spawanych powinny by¢ oznaczone klasa zwiazana z MFR:

Klasa A:

MFR £0,3 g/10min

Klasa B: 0,3 g/10min <MFR < 0,6 g/10min
Klasa C: 0,6 g/10min <MFR <0,9 g/10min
Klasa D: 0,9 g/10min <MFR < 1,5 g/10min

2 Rury i ksztaltki MAGNACOR powinny mie¢ powierzchnie gladka, bez pecherzy, wyraznych zapadnieé,
niejednorodnosci i obcych wtracen. Konce rur powinny by¢ obcigte prostopadle do osi w miejscu potaczen
Scianki zewngtrznej z wewnetrzna. Barwa scianek rur i ksztaltek powinna byé¢ jednolita, bez wyraznych odcieni i
zmian intensywnosci. Rury strukturalne i faliste MAGNACOR powinny mie¢ barwe (uzyskana w masie) $cianki
zewnetrznej pomaranczowo-brazowa lub czarna a $cianki wewnetrznej jasno — popielata lub czarna, jednakowe
pod wzgledem odcienia i intensywnosci. Ksztaltki powinny mie¢ barwe pomaranczowo-brazowa lub czarna.
Dopuszcza si¢ po uzgodnieniu z odbiorcg inne barwy rur strukturalnych i ksztattek.

5 OCENA ZGODNOSCI

5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnoSci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 4 oceny Zgodnosa

W systemie 4 oceny zgodnoSci producent moze wystawi¢ krajows deklaracje zgodnosci
z aprobatg techniczng na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez producenta,
b) zaktadowej kontroli produkcji.
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5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wlasciwosei uzytkowe i techniczne. .

Wstepne badanie typu obejmuje wiasciwosci podane w punkcie 4 wg tablicy (dotyczy
wymagania podstawowego: bezpieczenstwa konstrukcji, bezpieczenstwa uzytkowania).

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci
uzytkowych i technicznych stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

Wstepne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna poddaé w watpliwo$é
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegdlnosci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyroboéw, zmiany surowcow lub elementéw sktadowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej,
przeniesienie zaktadu produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyroéb budowlany, objety niniejsza Aprobata Techniczna, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowa¢, wdrozy¢ i utrzymywaé system zaktadowej
kontroli produkeji w celu zapewnienia, ze wyréb wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi warto$ciami.

System zakladowej kontroli produkeji powinien obejmowac:

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b) opis techniczny wyrobu,

c¢) regularne kontrole i badania surowcow i materialéw,

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

e) oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badan.

Regularna kontrola i badania surowcéw i materialéw oraz gotowego wyrobu powinny byé
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakladowej kontroli produkeji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
Zapisow.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie .zakladowej kontroli
produkcji.

W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposob:

a) nadzoru nad dokumentami i zapisami,

b) kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcdw i materiatéw z ustalonymi Wymagamam1

c¢)nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,

d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynaml produkcyjnyrm wyposazeniem do kontroh i badan

wyrobu z zachowaniem spdjnosci pomiarowej,
e) prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Techmcznej,
f) postgpowania z wyrobem niezgodnym,
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g) postepowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcOw 1 materialow,

h) prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych,
1) przeprowadzania audytéw wewngetrznych i przegladéw zarzadzania,
j) szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscia stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zaktadowej kontroli produkeji, jezeli sq réwniez spelnione wymagania niniejszej
Aprobaty Techniczne;j.

5.4 Badania gotowych wyrobow
5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobéw obejmuje badania biezace i uzupelniajace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace gotowych wyrobéw obejmuja sprawdzenie nastepujacych whasciwosci:
a) masowy wskaznik szybkosci ptyniecia MFR wg tablicy, Ip. 1,

b) sztywnos¢ obwodowa rur wg tablicy, Ip. 7,

¢) odpornos¢ na uderzenia rur (TIR) wg tablicy, Ip. 11,

d) wyglad zewnetrzny wg tablicy, Ip. 13,

e) tolerancja wymiaréw wyg tablicy, Ip. 14.

5.4.3 Badania uzupelniajace

Badania uzupetniajace gotowych wyrobow obejmujg sprawdzenie nastepujacych wtasciwosci:
a) czas indukcji utleniania (OIT) wg tablicy, Ip. 2,
b) gestos¢ wg tablicy, Ip. 3,
¢) zmiana wygladu rur w wyniku ogrzewania wg tablicy, Ip. 5,
d) zmiana wygladu ksztaltek wtryskowych w wyniku ogrzewania wg tablicy, Ip. 6,
e) sztywnos¢ obwodowa ksztattek wyg tablicy, Ip. 8,
f) elastyczno$é obwodowa rur wg tablicy, Ip. 9,
g) elastycznos¢ lub wytrzymato$¢ mechaniczna ksztaltek wg tablicy, Ip. 10
h) szczelno$¢ potaczen wg tablicy, Ip. 12,
i) sprawdzenie zgodnosci elastomerowych uszezelek ztaczy wg tablicy, Ip. 4.

5.5 Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji’ zaktadowej kontroli
produkc;ji.

5.6 Czestotliwosé badan

a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz raz
w roku. ; :

b) Badania uzupetniajace powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz co 2 lata.
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5.7 Ocena wynikow badan

Wyr6b nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM,
jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH
NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobow i Ustug (PKWiU): 25.21.21-53.00
6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 3917 21 10

7 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA, SKEADOWANIA I TRANSPORTU
ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Rury MAGNACOR do $rednicy DN/ID 500 pakowane sa w wiazki, a o srednicach wiekszych
w wigzki lub pojedynczo bez pakowania. Kazde opakowanie powinno by¢ zabezpieczona
drewnianymi podktadami i owinigte tasma w sposéb umozliwiajacy zaladunek i wyladunek.
Na zamowienie odbiorcy przy rurach bezkielichowych na jednym koficu rury MAGNACOR
moze by¢ zamocowana ziaczka dwukielichowa wraz z pierScieniem uszczelniajacym a na
drugim bosym koficu rury w ostatnim rowku wstawiony drugi pierscien uszczelniajacy
Ksztattki do rur MAGNACOR pakowane sg w kartony lub inne opakowanie uzaleznione od
ich wymiaréw. Ksztattki o wigkszych wymiarach nie sq pakowane.

7.2 Wytyczne dotyczace skladowania

Teren placu sktadowego powinien by¢ wyréwnany o powierzchni utwardzonej i odwodnione;j,
wyposazony w odpowiednie urzadzenia dzwigowo-transportowe. Rury MAGNACOR nalezy
sktadowa¢ w pozycji poziomej na réwnym podtozu, na podktadach dreWnianych o szerokosci
nie mniejszej niz 10 cm, rozmieszczonych w odstepach od 1 m do 2 m. E

Ksztattki na placu budowy powinny by¢ przechowywane w opakowaniach fabrycznych..

7.3 Wytyczne dotyczace transportu

Rury MAGNACOR nalezy transportowaé w polozeniu poziomym. Podczas zatadunku
1 roztadunku nalezy zachowa¢ ostroznos¢, aby rury i ksztattki nie zostaly uszkodzone. Rury
nie powinny by¢ przeciagane, lecz przenoszone.

Zaladunek, transport, roztadunek i skladowanie rur i ksztatek MAGNACOR rialeZy
przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych, odpowiednimi przepisami bhp oraz wg instrukcji producenta.
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7.4 Szczegolowy sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury zdnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041 ze zm.).

Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest obowigzany
dolaczy¢ informacje zawierajaca:

a) okredlenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zakladu produkujacego wyrdb
budowlany;

b) identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe handlowa, typ,
srednice nominalng, klase wytrzymatosci betonu na $ciskanie, wedhig specyfikacji
technicznej;

¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIiM, z ktéra potwierdzono
zgodnos$¢ wyrobu budowlanego;

d) numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

e) inne dane, jezeli wynika to ze specyfikacji technicznej.

Informacje¢ nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposéb umozliwiajacy zapoznanie sie
Z nig przez stosujacego ten wyrdb.

8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W  POSTEPOWANIU
APROBACYJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

8.1 Polskie Normy

a) PN-EN 681-1:2002/A3:2006 Uszczelnienia z elastomerow - Wymagania materiatowe
dotyczace uszczelek zlaczy rur wodociggowych i odwadniajacych-Cze$¢ 1: Guma
(Zmiana A3) _

b) PN-EN 681-2:2003/A2:2006 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiatowe
dotyczace uszczelek zlaczy rur  wodociggowych i odwadniajgcych - Czes¢ 2:
Elastomery termoplastyczne

¢) PN-EN 681-4:2003/A2:2006 Uszczelnienia z elastomeréw — Wymagania materiatowe
dotyczace uszezelek ztaczy rur wodociagowych i odwadniajacych — Czg$¢ 4: Elementy
uszczelniajace odlewane z poliuretanu ) k

d) PN-EN 728:1999 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury i ksztattki
z poliolefin - Oznaczanie czasu indukcji utleniania

e) PN-EN 744:1997 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury z tworzyw
termoplastycznych - Badanie odporno$ci na uderzenia zewngtrzne metoda spadajacego
ciezarka L

f) PN-EN 1277:2005 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy
rur z tworzyw termoplastycznych do bezcisnieniowych sieci uktadanych pod ziemig -
Metoda badania szczelnosci potaczen z elastomerowym pierscieniem uszezelniajacym

g) PN-EN 1295-1:2002 Obliczenia statyczne rurociagéw uloZonyéh w ziemi w réznych
warunkach obcigzenia - Czg$¢ 1 : Wymagania Ogolne
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h) PN-EN 1610:2002/Ap1:2007 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

i) PN-EN 12256:2001/Ap1:2002 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Ksztattki
z tworzyw termoplastycznych - Metoda badania wytrzymatosci mechanicznej lub
elastycznosci fabrykowanych ksztaltek

J) PN-ENV 1046:2007 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy
poza konstrukcjami budynkéw do przesytania wody Iub $ciekéw - Praktyka
instalowania pod ziemia i nad ziemia

k) PN-EN ISO 580:2006 Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw
sztucznych. Ksztaltki wiryskowe z tworzyw termoplastycznych. Metody wizualnej
oceny zmian w wyniku ogrzewania

1) PN-EN ISO 1133:2006 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie masowego wskaznika
szybkosci plynigcia (MFR) i objetosciowego wskaznika szybkosci ptyniecia (MVR)
tworzyw termoplastycznych

m) PN-EN ISO 1133-1:2011 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie masowego wskaznika
szybkosci ptynigcia (MFR) i objetosciowego wskaznika szybkosci ptyniecia (MVR)
tworzyw termoplastycznych -- Cz¢$¢ 1: Metoda standardowa (oryg.)

n) PN-EN ISO 1133-2:2011 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie masowego wskaznika
szybkosci ptynigcia (MFR) i objetosciowego wskaznika szybkosci ptyniecia (MVR)
tworzyw termoplastycznych -- Czes¢ 2: Metoda przeznaczona do tworzyw wrazliwych
na wplyw czasu-temperatury i/lub wilgoci (oryg.)

0) PN-EN ISO 1183-2:2006 Tworzywa sztuczne - Metoda oznaczania gestosci tworzyw
sztucznych nieporowatych - Cze$¢ 2: Metoda kolumny gradientowej

p) PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych -
Elementy z tworzyw sztucznych - Sprawdzenie wymiaréw

q) PN-ENISO 9001:2009/AC:2009 Systemy zarzadzania jakoscia — Wymagania

r) PN-EN ISO 9969:2008 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczame sztywnosci
obwodowej

s) PN-ISO 12091:2009 Rury z tworzyw termoplastycznych o 501ankach strukturalnych --
Badanie w suszarce

t) PN-EN ISO 13967:2011 Ksztaltki z tworzyw termoplastycznych ‘-A dznaczanie
sztywnos$ci obwodowej "

u) PN-EN ISO 13968:2008 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury
z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie elastyczno$ci obwodowe;

v) PN-8-02205:1998 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania

8.2 Raporty z badan wyrobu budowlanego

a) Sprawozdanie z badaf Nr 113/1-8/2011, Instytut Inzynierii Materiatéw Polimerowych
1 Barwnikow, Oddziat Zamiejscowy Farb i Tworzyw w Gliwicach, Zaklad Badawczo-
Analityczny, 17.05.2012 1., :
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b) Opinia Techniczna Nr 127/10 dotyczaca mozliwo$ci stosowania na terenach
gorniczych rur o $ciance strukturalnej MAGNACOR z PP lub PEHD przeznaczonych
do budowy sieci kanalizacji bezcisnieniowej, Gtowny Instytut Goérnictwa, Zaktad
Inzynierii Materiatowej, Katowice 19.05.2010 r.,

¢) Sprawozdanie z badan Nr 86/12/SM1, Badanie ksztattek PP MAGNACOR produkcji

Magnaplast Sp. z o.0., Gtéwny Instytut Gornictwa, Zaklad Inzynierii Materiatowe;j,
Katowice 25.04.2012 r.

9 POUCZENIE

9.1 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wlasnej
jednostki aprobujacej Iub na wniosek Gtéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego,
po przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy

z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wtasnos$ci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119,
poz. 1117, ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwotanie.
Zalacznik

Otrzymuja:

1. Wnioskodawca: MAGNAPLAST Sp. z o. o.,
Sieniawa Zarska 69, 68-213 Lipinki Luzyckie -2 egz.

2. a/a Dziat Normalizacji Instytutu Badawczego Drég i Mostéw, :
ul. Instytutowa 1, 03-302 Warszawa tel.: 22 614 56 59; 4, fax: 22 8145028 -1 egz.
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ZALACZNIK

Charakterystyki geometryczne rur MAGNACOR

Wymagania dotyczace wymiaréw S$rednic i minimalnych grubosci $cianek dla rur
MAGNACOR, ktorych wymiar nominalny odniesiony jest do $rednicy wewngtrznej podano
na rysunku Z-1 i w tablicy Z-1.

F—
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Rysunek Z-1 — Rura strukturalna MAGNACOR




Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2013-02-2959

strona 15/15

Tablica Z-1

wymiary w mm

Wymiar nominalny - Srednia $rednica zewnetrzna Minimalna | Minimalna grubos¢
odniesiony do $rednia Scianki
Srednicy wewngtrznej . $rednica
minimalna maksymalna
wewngetrzna
DN/ID dem,.min dem,.max dim,.min €4, min 2 €5,min
1 2 3 4 5 6
150 169,2 171,0 145 1,3 1,0
200 223.9 226,0 195 1,5 1,1
250 280,8 283.,5 245 1,8 1,5
300 336,0 339,0 294 2,0 1,7
400 4483 452,5 392 2,5 2,3
500 568.,0 573.4 490 3,0 3,0
600 677,0 684.4 588 3.5 3,5

1) nie dotyczy rur falistych




