INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 A

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 n

Warszawa, 21 marzec 2016 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2006-02-1381/2

Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
W sprawie aprobat technicznych oraz Jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r. poz. 1040), po przeprowadzeniu postepowania
aprobacyjnego, ktérego wnioskodawcg jest producent o nazwie:

Geberit International AG

z siedziba; Schachenstrasse 77
CH-8645 Jona

Instytut Badawczy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna ocene techniczna i przydatnosé wyrobu budowlanego:

Rury i ksztaltki z polietylenu do nadziemnego grawitacyjnego
odwadniania obiektow mostowych oraz podparcia rur i przewodow

i nazwie handlowej: Rury i ksztaltki Geberit PE HD wraz z elementami
mocujacymi

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej - w zakresie stosowania
1 przeznaczenia oraz przy spetnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej

IBDiM.
Instytut Badawczy Drég i Mostéw dla WyZej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
o gZujaey system 4 oceny zgodnosci.
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Data wydania Aprobaty TM@Qcﬁf';«/ 21 marzec 2006 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Techniczne;: 21 marzec 2021 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2006-02-1381/2 zawiera stron 29 w tym Zatacznik. Aprobata
Techniczna IBDiM Nr AT/2006-02-1381/2 przedtuza Aprobate Techniczng IBDIM Nr AT/2006-02-1381/1.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostala udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881 ze zm.)
zwanej dalej ustawa.

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r. poz. 1040) zwanego dalej rozporzadzeniem.

2 NAZWA TECHNICZNA | NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow okreslit nastepujaca
nazw¢ techniczna; Rury i ksztaltki z polietylenu do nadziemnego grawitacyjnego
odwadniania obiektow mostowych oraz podparcia rur i przewodow

i nazwe handlowa: Rury i ksztaltki Geberit PE HD wraz z elementami mocujacymi.

wyrobu budowlanego zwanego dalej: rurami i ksztaltkami Geberit PE HD wraz
z elementami mocujacymi.

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodawca jest producent o nazwie i z siedziba, ktore zostaty okreslone na stronie 1 niniejszej
Aprobaty Technicznej IBDiM, w ktorego imieniu i na rzecz ktorego dziata upowazniony Krajowy
Przedstawiciel Producenta o nazwie: Geberit Sp. z 0. 0. z siedziba: ul. Postgpu 1,
02-676 Warszawa.

2.3 Miejsce produkcji wyrobu budowlanego

Wyrodb jest produkowany w:

a) Geberit Produktions AG z siedziba Schachenstrasse 77, 8645 Jona, Szwajcaria,

b) Geberit Produktions GmbH z siedziba Gebertstrasse 1, 3140 Pottenbrunn/St. Polten,
Austria,

c) Geberit Produzione S.p.A., z siedziba Viale del Lavoro 4, 45010 Villadose, Wlochy,

d) Egaplast Werner Strumann GmbH & Co., z siedziba Rober-Bosch-Strasse 7, 48268
Greven, Niemcy,

e) STS Systemtechnik Schinis GmbH, z siedziba Feld 9, 8718 Schiinis, Szwajcaria.

2.4 1dentyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej jest zestaw rur i ksztattek z polietylenu o wysokiej gestosci
PES8O o srednicach nominalnych DN/OD od 40 mm do 315 mm wraz z elementami mocujacymi
do nadziemnego grawitacyjnego odwadniania obiektow inzynierskich.
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Rury Geberit PE HD maja powierzchni¢ zewngtrzna i wewngtrzna gladka, produkowane sa
metoda wyttaczania. Rury Geberit PE HD dostarczane sa w odcinkach prostych, o dlugosciach
handlowych wynoszacych 5 m w kolorze czarnym.

Ksztattki Geberit PE HD wykonywane sa metoda wtryskowa lub przez zgrzewanie doczotowe
segmentow rur Geberit PE HD.

Laczenie rur Geberit PE HD moze by¢ wykonywane jako potaczenie nieroztaczne poprzez
zgrzewanie doczolowe rur lub rur i ksztaltek oraz zgrzewanie rur i ksztaltek przy uzyciu muf
elektrooporowych. Ponadto mozliwe jest wykonywanie potaczen roztacznych poprzez kielichy
z rowkiem, w ktorym umieszczona jest uszczelka elastomerowa lub z uzyciem metalowych
kotierzy, jak réwniez poprzez ksztattki tworzace zlacza skretne zaciskajace uszczelke
elastomerowa.

Rury Geberit PE HD wukladane nad ziemia do odwadniania obiektow inzynierskich
instalowane sa za pomoca systemu zamocowan wykonywanych z elementéw metalowych
poprzez zawieszenie lub utozenie na wspornikach mocowanych do konstrukcji obiektu lub moga
zosta¢ zabetonowane w konstrukcji obiektu.

Rury i ksztattki Geberit PE HD mocowane sa do konstrukcji obiektu inzynierskiego za pomoca
stalowego systemu mocowania. Elementy mocujace wykonywane sa ze stali zabezpieczonej
antykorozyjnie przez cynkowanie ogniowe wg PN-EN 1SO 1461 lub galwaniczne wg
PN-EN 1SO 2081 lub dyfuzyjne wg PN-EN 13811 z mozliwoscia dodatkowego zabezpieczenia
powtoka malarska.

Niniejsza Aprobata Techniczna obejmuje nastgpujacy asortyment wyrobow:

- rury kanalizacyjne o srednicach nominalnych DN/OD od 40 mm do 315 mm,

- ksztattki do zgrzewania doczotowego lub/i elektrooporowego lub kielichowe oraz elementy
mocujace:

zwezki niesymetryczne diugie,

kolana 90°, 88 1/2°, 45°,

kolana o wydtuzonym koncu, 15°, 30°,

dhugie tuki zgrzewane doczotowo (15°, 30°, 45°, 90°),

trojniki skosne 45°,

trdjniki proste 88 1/2°,

czyszczaki proste z gwintowana pokrywa otworu rewizyjnego,

czyszczaki skosne z gwintowana pokrywa otworu rewizyjnego,
czyszczaki z owalna zeliwna pokrywa otworu rewizyjnego,

elekromufy,

termomufy,

kielichy kompensacyjne z uszczelka do pionowego lub poziomego montazu,
kielichy kompensacyjne przemystowe z pierscieniem ze Stali nierdzewnej,
kielichy z pierscieniem uszczelniajacym,

kompletne zaslepki,

tuleje z podwdjnym pier§cieniem,

tuleje kotnierzowe,

kotierze Zeliwne powlekane tworzywem,

zaslepki kolierzowe powlekane tworzywem,
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sruby ($ruba, nakretka, podktadka),
uszczelki kotnierzy,

mufy termokurczliwe z uszczelka,
ksztaltki przejsciowe PE/Kamionka,
pierécienie PE/Zeliwo,

kroéce PE/Zeliwo,

opaski taczace PE/Zeliwo,

rynny podporowe, cynkowane, malowane na czarno,
pierScienie gumowe,

ptytki montazowe,

uchwyty ocynkowane z nakretka 177,
rury gietkie.

Potaczone rury wraz z ksztalttkami Geberit PE HD zamocowane do konstrukcji obiektu
inzynierskiego poprzez stalowy system mocujacy tworza instalacj¢ odwodnieniowa obiektow
inzynierskich.

Szczegotowy wykaz rury wraz z ksztalttkami Geberit PE HD wraz z ich schematami budowy
podano w Zalaczniku.

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO

3.1 Przeznaczenie

Rury i ksztattki Geberit PE HD wraz z systemem mocujacym objgte niniejsza Aprobata
Techniczng przeznaczone sa do stosowania w zewngtrznych grawitacyjnych systemach
odwodnieniowych wykonywanych na obiektach inzynierskich stosowanych w inzynierii
komunikacyjnej.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog 1 Mostow stwierdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego o nazwie Rury i ksztaltki z polietylenu do nadziemnego,
bezci$nieniowego odwadniania obiektéw mostowych oraz podparcia rur i przewodow do
stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym w punkcie
3.1 w zakresie:

3.2.1 drogowych obiektow inzynierskich bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
I Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63,
poz. 735 ze zm.).

3.2.2 kolejowych obiektéw inzynieryjnych bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
I Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrze$nia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151,
poz. 987).
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3.2.3 obiektéw budowlanych kolei miejskiej ,,metra”.

3.3 Warunki stosowania

Rury i ksztattki Geberit PE HD wraz z systemem mocujacym moga by¢ stosowane tylko zgodnie
z ogolnie przyjetymi zasadami projektowania, uktadania i montazu systemu odwodnieniowych
obiektow inzynierskich i inzynieryjnych.

Kazdorazowe zastosowanie rur, ksztaltek i elementéw mocujacych Geberit PE HD, doboér
srednic, odpowiedniej grubosci Scianki 1 no$nosci elementéw mocujacych powinno opieraé si¢
na projekcie technicznym, uwzgledniajacym przewidywane obciazenia, przeznaczenie obiektu
oraz inne warunki zwiazane z lokalizacja obiektu i1 by¢ zgodne z wytycznymi podanymi przez
producenta a zamieszczonymi w katalogu ,,Poradnik stosowania rur kanalizacyjnych Geberit
HDPE do odwodnienia drogowych obiektow inzynierskich” firmy Geberit

Szczegotowy opis wykonywania przylaczy do wpustow, przytaczy saczkow oraz systemow
mocowania instalacji odwodnieniowej wraz z rysunkami podano w Zataczniku.

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w Aprobacie Technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wtasciwych dla
poszczegolnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposdb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode
na odstepstwo od tych przepisow w trybie okres§lonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4 WLASCIWOSCI UZYTKOWE | TECHNICZE WYROBU BUDOWLANEGO

Wiasciwosci uzytkowe 1 techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy.

Tablica
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan
wedlug
1 2 3 4 5
Surowce i komponenty
Masowy wskaznik szybkosci ptynigcia
MFR: . PN-EN ISO 1133
L temp. 190°C 9/10 min 0,2<MFRs< 1.4 Warunek T
- obciazenie 5,0 kg
Czas indukgcji utlenienia (OTI) . i
2 | temp. badat 200°C min >20 PN-EN 728
Odporno$¢ na dma%ame ci$nienia PN-EN ISO 1167-
wewngtrznego materialu w temp. .
3 |badania 80 °C: godz 1:2007
Lo ' PN-EN ISO 1167-
- napr¢zenie 4,0 MPa >165 2:2007
- napr¢zenie 2,8 MPa >1000 )
4 | Gestos¢ polietylenu HD-PE glem? >950 PN-EN ISO 1183-1
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Ciag dalszy tablicy
e R B 1
5 | Uszezelki elastomerowe - PN-EN 681-1, PN-EN 681-2, sprawdzenie deklaracji

PN-EN 681-3, PN-EN 681-4

zgodnosci

Stal do produkcji elementéw systemu

- PN-EN 10111, PN-EN 10130,

sprawdzenie deklaracji

6 |mocujacego PN-EN 10025-2, PN-H-84023-07 soodnogci
lub PN-EN 10088-1 gocnose
Gotowe wyroby
Maksymalna zmiana masowego
v wskaznika szybkosci ptynigcia (MFR) w g/10 min o2 PN-EN 1SO 1133
wyniku przetworstwa mieszanki na rury ’
lub ksztaltki wtryskowe
Skurcz wzdtuzny (dla rur);
- metoda badania A w cieczy: <39
w temperaturze (110+2)°C
i w czasie zanurzenia 30 min; ponadto na
- metoda badania B w powietrzu; . hniach prébek PN-EN 2505
8 |w temperaturze (110+2)°C - POWICTZEAMACH Pro .e,: Metoda A
1 w czasie wygrzewania zaleznym od e p owmn}./ p(.)J a.w1c Metoda B
grubosci $cianki e sig peknigeia i
- 60 min dla e < 8 mm, pecherze
-120 mindla8 mm<e <16 mm
- 240min dla e> 16 mm
Sztywno$¢ obwodowa badana na
probkach o dtugosci 300 mm dla rur
g | o Klasiesztywnosci KN/m? PN-EN ISO 9969
-SN4 >4
-SN8 >8
Test piecowy dla ksztattek wtryskowych
w temperaturze powietrza (110+2)°C i glebokosé rys,
w czasie zaleznym od grubosci e $cianki rozwarstwien,
- 60 min dla e < 8 mm, rozwarcia linii taczenia
- 120 min dla 8 mm<e < 16 mm, nie powinna
-240 mindlae > 16 mm. przekracza¢ 20%
grubosci $cianki
Odporno$¢ na uderzenie ksztaltek
(metoda zrzutu)
- temp. kondycjonowania (0£1) °C
11 | wysokos¢ spadku: - brak uszkodzei PN-EN 12061

1000 mm dla DN <160 mm
500 mm dla DN > 200 mm
- miejsce uderzenia: wlot kielicha
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Ciag dalszy tablicy

1 2 3

Szczelnos¢ potaczen ¥ z elastomerowym
pier§cieniem uszczelniajacym oraz
polaczen elektrooporowych przy:

- niskim ci$nieniu hydrostatycznym o )
12 (0,05 bara), - badania i po badaniu PN-EN 1277
- wysokim wewngtrznym ci$nieniu
hydrostatycznym (0,5 bara),

- wewngetrznym podcisnieniu powietrza

(-0,3 bara)

- bez uszkodzen i
nieszczelnosci podczas

- spadek podcis$nienia
nie wigkszy niz 10 %

. . . PN-EN ISO 1461, PN-
Zabezpieczenie antykorozyjne

13 . . Zgodnie z Zatacznikiem EN ISO 2081, PN-EN
elementow systemu mocujacego 13811
Dopuszczalne
obciazenia nie
14 Nos’nqéc’ zmontowanych elementéw N powinn’y 'przekraczaé wg Zalacznika
mocujacych wartosci podanych
w tabeli Z-38 wg
Zalacznika %
Ocena wizualna okiem
nieuzbrojonym,
15 | Wyglad zewnetrzny - 2 w $wietle rozproszonym
z odleglosci
ok. 30 cm
16 | Wymiary mm Zgodne z zatacznikiem PN-EN 1SO 3126

Y Nie dotyczy potaczen zgrzewanych.
2 Powierzchnie wewngtrzne, zewnetrzne rur i ksztaltek powinny by¢ gladkie, bez uszkodzen, pecherzy, zapadnigé, rys
i wtracen ciat obcych. Konce rur powinny by¢ obcigte prostopadle do osi. Krawedzie rur i ksztaltek nie powinny
wykazywac¢ ubytkéw i naddatkéw materiatu, ani innych nieprawidlowosci mogacych utrudnia¢ prawidtowe wodoszczelne
polaczenie. Barwa rur i ksztattek powinna by¢ jednolita pod wzglgdem odcienia i intensywno$ci na catej powierzchni
wewngtrznej 1 zewngtrznej oraz zgodna z deklaracja producenta. Powloki lakiernicze, jesli wystepuja, nie powinny
wykazywac zhuszczen, pecherzy i odpryskow.
Powierzchnie zewngtrzne elementéw systemu mocujacego rur i ksztattek powinny by¢ gladkie, bez uszkodzen, pecherzy i
rys. Krawedzie i czg$ci robocze ztaczy nie powinny posiada¢ naddatkow i ubytkow materiatu ani innych nieprawidtowosci
mogacych utrudniaé¢ prawidtowe potaczenie elementéw. Powloki malarskie nie moga wykazywaé ztuszczen, odpryskow

i zarysowan. Barwa powinna by¢ jednolita pod wzgledem odcienia i intensywno$ci na calej powierzchni zewngtrznej oraz
zgodna z deklaracja producenta.

Nos$no$¢ zmontowanych elementow mocujacych nie powinna byé mniejsza od podanych w tablicy Z-38 przy

uwzglednieniu wspotczynnika bezpieczenstwa 2,0.
4 Tolerancje wymiarowe rur i ksztaltek wg PN-EN 12201-2, PN-EN 12201-3, PN-EN 12666-1+A1:2012.
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5 OCENA ZGODNOSCI
5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnoSci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 4 oceny zgodnosci.

W systemie 4 oceny zgodnosci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci z aprobata
techniczna na podstawie:
a) wstepnego badania typu prowadzonego przez producenta,

b) zakladowej kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wiasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje:

a) badanie odpornosci na dziatanie ci$nienia wewngtrznego (dotyczy wymagan podstawowych:
bezpieczenstwa uzytkowania, odpowiednich warunkow higienicznych
i zdrowotnych oraz ochrony $rodowiska),

b) badanie skurczu wzdluznego (dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwa
uzytkowania, bezpieczenstwa konstrukcji),

c) badanie sztywnosci obwodowej (dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwa
uzytkowania, bezpieczenstwa konstrukcji),

d) test piecowy dla ksztattek wtryskowych (dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwa
uzytkowania, bezpieczenstwa konstrukcji),

e) badanie odpornosci na uderzenie ksztaltek (dotyczy wymagan podstawowych:
bezpieczenstwa uzytkowania, bezpieczenstwa konstrukcji),

f) badanie szczelno$ci potaczen z elastomerowym pierScieniem uszczelniajacym (dotyczy
wymagan podstawowych: bezpieczenstwa uzytkowania, odpowiednich warunkow
higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony $rodowiska),

g) ocena zabezpieczenia antykorozyjnego (dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwa
uzytkowania, bezpieczenstwa konstrukeji),

h) badanie nosnosci zamontowanych elementow mocujacych (dotyczy wymagan
podstawowych: bezpieczenstwa uzytkowania, bezpieczenstwa konstrukcji),

i) sprawdzenie wymiarow i wygladu (dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
uzytkowania, bezpieczenstwa konstrukcji).

Wstepne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie W sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegdlnosci, gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobow, zmiany surowcOw lub elementow sktadowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkow wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zaktadu produkcyjnego, itp.).
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5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Aprobata Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zaktadowej kontroli produkc;ji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowa¢, wdrozy¢ i utrzymywac system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyrob wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej 1 deklarowanymi warto$ciami. System
zaktadowej kontroli produkcji powinien obejmowac:

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b) opis techniczny wyrobu,

€) regularne kontrole i badania surowcow i materiatow,

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

e) oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikow kontroli i badan.

Regularna kontrola i badania surowcow i materialdow oraz gotowego wyrobu powinny byé
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakltadowej kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisoOw. Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zakladowej kontroli produkcji.
W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposob:

a) nadzoru nad dokumentami i zapisami,

b) kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcow i materiatdw z ustalonymi wymaganiami,

€) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,

d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposazeniem do kontroli i badan
wyrobu z zachowaniem spdjnosci pomiarowej,

e) prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,

f) postepowania z wyrobem niezgodnym,

g) postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcoOw 1 materialow,

h) prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

1) przeprowadzania audytow wewngtrznych i przegladow zarzadzania,

J) szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscia stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zaktadowej kontroli produkcji, jezeli sa rOwniez spelnione wymagania niniejszej Aprobaty
Technicznej.

5.4 Badania gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobow obejmuje:
a) badania biezace

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace gotowych wyroboéw obejmuja:
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a) badanie wskaznika szybkos$ci ptynigcia wg tablicy, Ip. 1,

b) badanie czasu indukcji utlenienia (OTI) wg tablicy, Ip. 2,

€) badanie odpornos$ci na dziatanie ciSnienia wewngtrznego wg tablicy, Ip. 3,

d) badanie gestosci wg tablicy, Ip. 4,

e) uszczelki elastomerowe wg tablicy, Ip. 5,

f) stal do produkcji elementow systemow mocujacych wg tablicy, Ip. 6,

g) badanie maksymalnej zmiany wskaznika szybkos$ci ptynigcia wg tablicy, Ip. 7,
h) badanie skurczu wzdhuznego (rury) wg tablicy, Ip. 8,

i) badanie sztywnosci obwodowej wg tablicy, Ip. 9,

J) test piecowy (ksztattki) wg tablicy, Ip. 10,

K) badanie odpornosci na uderzenie ksztattek wg tablicy, Ip. 11,

I) badanie szczelnosci potaczen wg tablicy, Ip. 12,

m) zabezpieczenie antykorozyjne elementéw systemu mocujacego wg tablicy, Ip. 13,
n) wyglad zewngtrzny rur i ksztattek wg tablicy, Ip. 15,

0) wymiary rur i ksztaltek wg tablicy, Ip. 16.

5.5 Pobieranie probek do badan

Probki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zaktadowe;j
kontroli produkcji.

5.6 Czestotliwos¢ badan

Badania biezace wg 5.4.2 a, b, c, d, h, i, n, 0 powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii
wyrobu zgodnie z planem badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz
nie rzadziej niz raz w roku oraz przy kazdej zmianie sktadu surowca i technologii produkcji.
Badania biezace wg 5.4.2 e, f, g, ], k, I, m powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan
ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz co 3 lata oraz
przy kazdej zmianie sktadu surowca i technologii produkcji.

5.7  Ocena wynikéw badan

Wyrob nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH
NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug (PKWiU): 22.21.21.01 25.99.29.0

6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 3917 21 10

7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZAI\JIA, PAKOWAN I,A,
TRANSPORTU I SKLADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyczne dotyczace technologii wytwarzania

Rury Geberit PE HD produkowane sa metoda wyttaczania stopionego granulatu HDPE.
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Ksztattki Geberit PE HD wykonywane sa metoda wtryskowa lub przez zgrzewanie doczotowe
segmentow rur Geberit.

7.2 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skltadowania

Rury i ksztattki Geberit PE HD powinny by¢ pakowane w zaleznosci od ich liczby oraz od
ustalen pomiedzy dostawca i odbiorca. Rury Geberit PE HD moga by¢ pakowane w wiazki lub
pojedynczo bez pakowania. Kazde opakowanie rur powinno by¢ zabezpieczone drewnianymi
podktadami i owinig¢te tasma w sposdb umozliwiajacy zatadunek i wytadunek.

Rury Geberit PE HD powinny by¢ sktadowane na ptaskim podtozu, w potozeniu poziomym na
podktadach drewnianych i zabezpieczone przed przetaczaniem, zgodnie z zaleceniami
producenta.

Ksztattki i elementy mocowan powinny by¢ pakowane w kartony lub inne opakowania
w zalezno$ci od ich gabarytow.

Rury i ksztattki Geberit PE HD powinny by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
dostosowanymi do ich gabarytéw, a sposéb ich ulozenia powinien gwarantowaé nie
przemieszczanie si¢ podczas transportu. Rury nie powinny by¢ przeciagane, lecz przenoszone,
nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas zatadunku i roztadunku, aby nie uszkodzi¢ rur.

7.3 Szczegolowy sposob znakowania wyrobu budowlanego

Wyrdb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041
zezm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest
obowiazany dolaczy¢ informacjg zawierajaca:

a) okreslenie, siedzibg i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyrdb budowlany;

b) identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe¢ handlowa, typ,
odmiang, gatunek, wedtug specyfikacji technicznej;

c) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktora potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego;

d) numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

e) inne dane, jezeli wynika to ze specyfikacji technicznej.

Informacj¢ nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposob umozliwiajacy zapoznanie si¢
Z nig przez stosujacego ten wyrob.

8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJINYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

W postgpowaniu aprobacyjnym wykorzystano:
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8.1 Polskie Normy i inne:

a)

b)

c)

d)

f)

9)

h)

)

K)

PN-EN 681-1 Uszczelnienia z elastomerow -- Wymagania materiatowe dotyczace uszczelek
ztaczy rur wodociagowych i odwadniajacych -- Czg$¢ 1: Guma

PN-EN 681-2 Uszczelnienia z elastomeréw -- Wymagania materiatlowe dotyczace uszczelek
ztaczy rur wodociagowych i odwadniajacych -- Czg$¢ 2: Elastomery termoplastyczne

PN-EN 681-3 Uszczelnienia z elastomeréw -- Wymagania materiatlowe dotyczace uszczelek
ztaczy rur wodociagowych i odwadniajacych -- Czg$¢ 3: Materiaty z gumy porowatej

PN-EN 681-4 Uszczelnienia z elastomerow -- Wymagania materiatowe dotyczace uszczelek
ztaczy rur wodociagowych i odwadniajacych -- Czg$¢ 4: Elementy uszczelniajace odlewane
z poliuretanu

PN-EN 728 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych -- Rury i ksztaltki z poliolefin --
Oznaczanie czasu indukcji utleniania

PN-EN 1277 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych -- Systemy przewodow
rurowych z tworzyw termoplastycznych do bezcisnieniowych sieci uktadanych pod ziemia --
Metoda badania szczelnosci potaczen z elastomerowym pierscieniem uszczelniajacym

PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Czg$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10088-1 Stale odporne na korozje¢ - Cz¢$¢ 1: Gatunki stali odpornych na korozje

PN-EN 10111 Blachy i tasmy ze stali niskowgglowych walcowane na goraco w sposob
ciagly, przeznaczone do obrobki plastycznej na zimno -- Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10130 Wyroby ptaskie walcowane na zimno ze stali niskowgglowych do obrobki
plastycznej na zimno -- Warunki techniczne dostawy

PN-EN 12061:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych -- Ksztattki z tworzyw
termoplastycznych -- Metoda badania odporno$ci na uderzenie

PN-EN 12201-2+A1:2013-12 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody oraz do ci$nieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej -- Polietylen (PE)
-- Czg$¢ 2: Rury

PN-EN 12201-3+A1:2013-05 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody oraz do ci$nieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej -- Polietylen (PE)
-- Czgs¢ 3: Ksztattki

PN-EN 12666-1+A1:2011 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego bezci$nieniowgo odwadniania i kanalizacji -- Polietylen (PE) -- Czgé¢ 1:
Specyfikacje rur, ksztattek i systemu

PN-EN 14741 Systemy przewodow rurowych i rur ostonowych z termoplastycznych
tworzyw sztucznych -- Potaczenia do bezcisnieniowych zastosowan pod ziemia -- Metoda
okres$lania dlugotrwatej szczelno$ci polaczen z uszczelkami elastomerowymi przez
oszacowanie nacisku uszczelki


https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=462791&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=462791&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=512046&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=512046&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=477990&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=477990&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=477991&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=477991&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=477991&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476513&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476513&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=482647&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=482647&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=482647&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=536759&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=536759&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=536759&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=564554&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=564554&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=560199&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=560199&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=461651&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=461651&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=461651&page=1
http://sklep.pkn.pl/pn-en-12201-2-a1-2013-12p.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-12201-3-a1-2013-05p.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-12666-1-a1-2011e.html
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=555541&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=555541&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=555541&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=555541&page=1
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p)

a)

)

2)

PN-EN 13811:2005 Szerardyzacja - Cynkowe powtoki dyfuzyjne na wyrobach stalowych —
Wymagania

PN-EN ISO 580 Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw sztucznych --
Ksztattki wtryskowe z tworzyw termoplastycznych -- Metody wizualnej oceny zmian
w wyniku ogrzewania

PN-EN ISO 1133 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie masowego wskaznika szybkosSci
ptynigcia (MFR) i objgtosciowego wskaznika szybkosci plynigcia (MVR) tworzyw
termoplastycznych

PN-EN 1SO 1167-1 Rury, ksztattki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
przesytania ptynow -- Oznaczanie wytrzymalosci na ci$nienie wewngtrzne -- Cze$¢ 1:
Metoda og6lna

PN-EN ISO 1167-2 Rury, ksztaltki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
przesylania plynow -- Oznaczanie wytrzymalo$ci na ci$nienie wewngtrzne -- Czg$¢ 2:
Przygotowanie probek do badan w postaci rur

PN-EN 1SO 1183-1 Tworzywa sztuczne -- Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych -- Cz¢é¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru cieczowego i metoda
miareczkowa

PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metoda
zanurzeniowa -- Wymagania i metody badan

PN-EN ISO 2081 Powloki metalowe i inne nieorganiczne -- Elektrolityczne powloki
cynkowe z obrobka dodatkowa na zelazie lub stali

PN-EN ISO 2178 Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym -- Pomiar grubos$ci
powlok -- Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 2505 Rury z tworzyw termoplastycznych -- Skurcz wzdluzny -- Metoda
I warunki badania

PN-EN ISO 3126 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych -- Elementy
z tworzyw sztucznych -- Sprawdzanie wymiaré6w

aa) PN-EN ISO 9969 Rury z tworzyw termoplastycznych -- Oznaczanie sztywno$ci obwodowe;j

bb) PN-H-84023-07:1989/Az1:1997 Stal okreslonego zastosowania -- Stal na rury -- Gatunki

cc) PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jako$cia — Wymagania

8.2 W postepowaniu aprobacyjnym wykorzystano raporty z badan wyrobu budowlanego

a)
b)

Katalog System kanalizacyjny Geberit PE-HD,

Poradnik stosowania rur kanalizacyjnych Geberit HDPE do odwadniania drogowych
obiektow inzynierskich,


https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=513706&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=513706&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=513706&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=535717&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=535717&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=535717&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=539941&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=539941&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=539941&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=538709&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=538709&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=538709&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=568579&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=568579&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=568636&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=568636&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476012&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476012&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=476012&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=513727&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=513727&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=513743&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=513743&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=556722&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=480568&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=480568&page=1
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c) Raporty z badan nr 5976150/0.1/116731, 597915/0.1/116810, 598115/0.1/116768,
600915/0.1/116775,  601115/0.1/116764,  6013152/0.1/116722,  602915/0.1/116808
przeprowdadzonych w ramach nadzoru przez akredytowana jednostk¢ SKZ — TeConA
GmbH, 2015 r

9 POUCZENIE

9.1 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wiasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz.U. z 2003 r. Nr 119,
poz. 1117, ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwotanie.

Zalacznik

Otrzymuj3:

1. Krajowy Przedstawiciel Producenta : Geberit Sp. z 0.0., ul. Postepu 1, 02-676 Warszawa tel.
22 843 06 96, fax 22 843 47 65 2 egz.

2. Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drog i Mostow, ul. Instytutowa 1, 03-302 Warszawa
tel. 22 614 56 59, 22 39 00 414, fax 22 675 41 27 - legz.
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ZALACZNIK

1. Charakterystyki geometryczne rur i ksztaltek orz elementéw mocujacych Geberit

Charakterystyczne parametry wymiarowe rur Geberit z HD PE dotyczace nominalnej $rednicy,
$rednicy zewngtrznej oraz minimalnej grubosci Scianek zamieszczono w tablicy Z-1.

Tablica Z-1
Cisnienie L,
d S di A znam. Seria s;%‘:\’,\s/;
Rury (mm) | (mm) | (mm) | (cmd PN | (1SO)S SN
(bar)
40 3 34 9 6 6,3 8
50 3 44 15,2 6 8,3 8
r L (m) .| 160 6,2 1476 | 1711 4 12,5 4
” 200 6,2 1876 | 2764 32 16 2
= — £ — 1y 200 7.7 1846 | 2684 4 12,5 4
i 250 7.8 2344 | 4315 32 16 2
250 9,7 230,6 | 418,22 4 12,5 4
315 9,8 2954 | 6853 32 16 2
315 12,2 290,6 | 663,8 4 12,5 4
Tablica Z-2
Zwezki d d1i L L1 L2 A K1 K2
niesymetryczne dlugie | (mm) | (mm) (cm) (cm) (cm) (cmz) (cm) (cm)
TR 160 110 | 28,0 9.4 6,4 25 6 3
T 200 110 | 455 | 157 6,4 45 8 3
R B 200 160 | 325 | 157 9,3 2,0 8 6
I - 250 200 | 405 | 158 | 15,7 25 8 8
L Lle 315 | 200 | 580 | 16,1 | 157 | 57 | 8 8
K K2 315 250 435 | 16,1 | 157 32 8 8
Tablica Z-3
Kolana 90° d (mm) X1 (cm) X2/r (cm) K1 (cm)
W—ACF 40 15 3 12
Lo 50 18 4 14
i I%I/
lJ— 1 160 20 14 6
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Tablica Z-4
Kolana 88 1/2° D X K
—>‘ X L (mm) (cm) (cm)
] 50 6 2
iﬁﬂ
L 160 12 2,5
Tablica Z-5
Kolana 45° d (mm) X (cm) K (cm)
,{5\{ 40 4 2
g_i} 50 45 2
x
" 160 6,9 2
Tablica Z-6
" Kolana ° d ot X1 X2 K1 K2
e e | (mm) ! em | @m | ©m | (m)
’ K2
ﬁﬁx 160 30° 9,5 9,5 45 45
I .
| 160 15 7,5 7,5 45 4.5
d
Tablica Z-7
d X K r
Kat
Dhugie tuki (mm) (cm) (cm) (cm)
zgrzewane 200 165°(15°) 15,5 4
doczolowo 15°, 30°,
45°, 90° 200 150°(30°) 15 2 20
200 135°(45°) 18 2,5 20
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200 90° 30 25 20
250 165°(15°) 10,3
250 150°(30°) 16 3 42
250 135°(45°) 16,5 3 29
250 90° 33,5 3 29
315 165°(15°) 10,3
315 150°(30°) 17 3 47,3
315 135°(45°) 18 3 32,5
315 90° 37 3 32,5

Tablica Z-8
Trojniki skosne 45° d di X1 X2/3 H K1 K2 K3
(mm) | (mm) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm)
40 40 45 9 13,5 2,5 3 3
50 40 55 11 16,5 4 45 45
50 50 55 11 16,5 3,5 2 2
160 110 12,5 25 37,5 11 45 55
160 160 12,5 25 37,5 7.5 2,5 2,5
200 110 18 36 54 15 14 6,5
200 160 18 36 54 11,5 8,5 3,5
200 200 18 36 54 8,5 1 1
250 110 22 44 66 215 18,5 15
250 160 22 44 66 18 13 5
250 200 22 44 66 15 5 9
250 250 22 44 66 11,5 55 55
315 110 28 56 84 30,5 26 23,5
315 160 28 56 84 27 20,5 20
315 200 28 56 84 24 12,5 17,5
315 250 28 56 84 20,5 13 14
315 315 28 56 84 16 95 95
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Tablica Z-9

Trojniki proste 88 d dl X1 X2/3 H K1 K2 K3
1/2° (mm) | (mm) | (cm) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm)

40 40 7,5 5,5 13 4,5 2,5 2,5

% 50 40 9 6 15 6 2,5 3

y 7 }\ * |50 50 9 6 15 55 | 25 | 25
foy s (7Y, 160 | 110 21 14 35 | 135 | 45 6
Nt | )¢ 160 160 21 14 35 10,5 3,5 3
; Ac?j 200 | 110 18 18 36 7 6 7

200 160 18 18 36 4,5 5 4,5

200 200 20 20 40 2,5 3 2,5

250 110 22 22 44 11 7,5 11

250 160 22 22 44 8,5 6,5 8,5

250 200 24 24 48 6,5 4 6,5

250 250 24 24 48 4 4 4

315 110 28 28 56 17 10 17

315 160 28 28 56 14,5 9 14,5

315 200 28 28 56 12 6,5 12

315 250 28 28 56 9,5 6,5 9,5

315 315 28 28 56 7 6,5 7

Tablica Z-10
Czyszczaki proste z d dl X1 X3 H A K1 K2
gwintowana (mm) | (mm) | (cm) | (cm) | (cm) | (cm) | (cm) | (cm)
pokrywa otworu

rewizyjnego

s
| 3: L L :Im\_j[ 160 110 21 14 35 15 12 4
xit 4 ||

L
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Tablica Z-11
Czyszczaki skosne z d dl X1 X3 H A a K1
gwintowang (mm) | (mm) | (cm) (cm) (cm) (cm) | (cm) (cm)
pokrywa otworu
rewizyjnego
A
r_::‘ 160 110 12,5 25 37,5 22 9 11
i s
Tablica Z-12
Czyszczaki z owalna d X H h A K
zeliwna pokrywa (mm) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm)
OWWOT TEWIZYInego | g, 215 43 28 14 4
F:
LE
l ! b i ﬁ_]: 200 32,5 65 38 17,5 7,5
1T
J’ i | 250 29 58 38 20 3
¥ &
Foa
SN 315 31 62 38 23 8
Tablica Z-13
d D H
Elektromufy (mm) (cm) (cm)
«—D—> 40 52 6,4
v +E i
H X2 ! 50 6,2 6
s
160 17,8 6
Tablica Z-14
d D H
Termomufy (mm) (cm) (cm)
' 0 200 22,4 15
E : ' 250 27,5 15
v E I ’
i d
315 34,5 15
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Tablica Z-15
d D H h K E
Kielich (mm) | em) | @m) | (m) | (m) | (m)
kompensacyjny z 40 6,6 23 6,5 3 7-10,5
uszczelka do
pionowego lub 50 8 23,3 6,5 3 7-10,5
poziomego montazu
D 160 20,2 24 7 3 7-10,5
]
| - 200 24,7 40 12,5 4 17-20,5
a7
A 7% % 250 27,7 42,5 16,8 4 17-20,5
S
315 34,8 45,8 17 4 17-20,5
Tablica Z-16
Kielich d L X
kompensacyjny (mm) (cm) (cm)
przemysiowy z 160 42 5,0-15,5
pier§cieniem ze stali
nierdzewnej 200 64 95215
] P
E[ 250 64 9,5-21,5
e
315 64 9,5-21,5
Tablica Z-17
. T d di D H h
Kielich z pier$cieniem
uszczelniajacym (mm) (mm) (cm) (cm) (cm)
D 40 40 5,7 6,3 2
vy ] = |+ 50 50 6,7 6,3 2
H L ! H H
+ 4 d 160 160 18,8 12,3 3
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Tablica Z-18
Kompletna zaslepka d D H Rg
™ D]« (mm) (cm) (cm)
L
— :_I—fﬁ 110 14,3 4 130 x 4"
a f
Tablica Z-19
Kompletna zaslepka d D H h hl h2 R
D (mm) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm) g
110 14,9 9,7 6,5 7,5 2,5 113/0..)(
4
Tablica Z-20
. d D H h hl h2
Tuleja z podwdjnym (mm) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm)
pierscieniem
<+—D—m 200 21,6 14,1 4,1 3,5 1,5
h ¥
L I ¥ ni
H h T Tt 250 26,2 20,1 41 6 2
v} T 1 4m
I T 32,6 20,1 41 6 2
Tablica Z-21
Tuleje kotnierzowe d D H hl h D1
o mm cm cm cm cm cm
LJ,—F_ +| % (mm) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm)
H ho | & 160 19,8 9 1,7 51 16,5
ENK
—| Di 200 26 8 1,4 5,6 20,6
250 32,5 8 1,6 5,4 25,6
315 37 10 2 7 31,5
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Tablica Z-22
d D k H m ilos¢
Kohierze zeliwne (mm) (cm) (cm) (cm) (cm) otworéw
powlekane 160 28,5 24 1,4 2,3 8
tworzywem
200 34 29,5 14 2,3 8
250 39,5 35 1,6 2,3 12
315 445 40 2 2,3 12
Tablica Z-23
d D k c S m ilos¢
Zaslepki kotnierzowe (mm) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm) otworow
powlekane 160 28,5 24 16,8 1,4 2,3 8
tworzywem
I“ 200 34 29,5 20,8 14 2,3 8
el — ¥
TN | 0 | 95 | 35 26 16 | 23 12
+—0D
315 445 40 32,8 2 2,3 12
Tablica Z-24
Sruby ($ruba, d MxL
nakretka, podktadki) (mm) (mm)
F——mm 160-200 20x90
M -
|<— 4,‘ +| & 250 20x100
L 315 20x110
Tablica Z-25
. . d di D H
Uszczelki koimHerzy (mm) (mm) (cm) (cm)
d i 160 149 21,7 03
] LL 4 200 191 27,2 0,3
‘[’; N 250 238 32,7 04
315 298 37,7 0,4
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Tablica Z-26
. h hl K do O
d (mm) [ di (mm) | H(cm) (cm) (cm) (cm) (mm)
Mufa termokurczliwa | 169 | 195 20 8 12 1 | 148-180
z uszczelka
il 160 | 230 30 14 18 5 | 189-212
1 ::‘ <«—AB i
$ t H 200 230 30 13 17 2 189-212
H
9
YvYy 4 250 280 30 13 17 2 236-260
315 355 30 14 16 2 297-333
Tablica Z-27
Ksztattka przej$ciowa d dl H h
PE / Kamionka (mm) (mm) (cm) (cm)
d ¥ 160 187 14 5
; : | n % 200 242 20 13
R 250 298 20 13
o 315 352 20 12
Tablica Z-28
Pierécien PE / Zeliwo d di
mm mm DN (mm H cm
i_|—h| (mm) (mm) (mm) (cm)
—
t 160 147,6 150 4
cli—w
Tablica Z-29
d d1i H h
Krociec PE / Zeliwo (mm) (mm) (cm) (cm)
T 200 212 16 8,0
SR
B t 250 274 16 11,5
d1
315 326 16 11,5
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Tablica Z-30
Opaska taczaca PE / H
7 eliw d (mm) | d1(mm) D(cm) [E (cm) (cm) X (cm)
| —D—» 160 160 17,5 3,2 6,8 0,4
v 4 1 210 210 22,5 3.2 6,8 04
H XE ﬁ j 274 274 28,9 6,8 14,0 0,4
4 4 326 326 34,1 6,8 14,0 0,4
Tablica Z-31
Rynny podporowe, d L
cynkowane, malowane (mm) (mm)
na czarno 160 300
L (m) ——* 200 300
4 B} 250 300
315 300
Tablica Z-32
Pier§cienie gumowe di/d
- i (mm)
| d 57/40
}_ZU—T
57/50
Tablica Z-33
Plytka montazowa a B h H L
Yo montad © mm) | mm) | mm) | mm) | (mm)
S s h#
4 17 83 40 3 26 120
Tablica Z-34
Rury L
Uchwyty cynkowane (d mm) (mm)
z nakretkg 17
G 200 148
- L
an T 250 173
| '.
%&__.rﬁj 315 205
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Tablica Z-35
. d D L
Rura gigtka (mm) (mm) (m)
— L{m) —»
L |_+ 40 42 11
dEE_Jg_B D
- f 50 54 1,1

2 Szczegolowy opis wykonywania przylaczy do wpustow, przylaczy saczkow oraz systemow
mocowania instalacji odwodnieniowej

2.1 Przylacza do wpustow oraz przylaczenie saczka

Potaczenie rur wraz z ksztaltkami Geberit PE HD, zamocowanych do konstrukcji obiektu
inzynierskiego poprzez stalowy system mocujacy, z wpustem mostowym nastgpuje poprzez
zlaczki termokurczliwe z uszczelka elastomerowa lub poprzez ksztaltke przejSciowa z
pierScieniem oporowym ze stali chromowej i opaske laczaca PE/Zeliwo. Takie potaczenie
powinno by¢ zabetonowane w plycie mostowe. Jesli potaczenie nie jest zabetonowane to w
poblizu polaczenia na rurze nalezy umiesci¢ punkt staty. Laczac wpust mostowy z instalacja
odwodnieniowa obiektu inzynierskiego nalezy zachowa¢ minimalny spadek wynoszacy 5%.
Schemat podlaczenia instalacji odwodnieniowej do wpustu mostowego zamieszczono na
rysunku 1.

— Wpust zeliwny \
[ Ksztaftka
Ksztaltha przejsciowa \'\..

e przejsciowa
z pierscieniem oporowym / \
ze stali chromowej | \
1 opasksg ze stali
chromowej
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b)

[ Wpust zeliwny

]

Rysunekl — Schemat podtaczenia wpustu za posrednictwem
a) ksztattki przejSciowej b) ztaczki termokurczliwej

Zlaczka
termokurczliwa

R

Przylaczenie rur drenarskich saczkéw bezposrednio do instalacji odwodnieniowej nastepuje
poprzez zastosowanie rur i ksztaltek systemu PE HD o $rednicach DN40, DN50 oraz uszczelki
gumowej montowanej na kolektorze instalacji odwadniajacej. Kompensacje uzyskuje si¢ przez
zastosowanie kielichow kompensacyjnych, ramienia wychylnego 1lub rury gigtkiej
przytaczeniowej z koncowkami do zgrzewania.

2.3 Systemy mocowania instalacji odwodnieniowej Geberit

System mocowania instalacji odwodnieniowej Geberit przeznaczony jest do stosowania
z systemem rur i ksztalttek PE HD objgtym zakresem niniejszej Aprobaty Technicznej oraz
innymi systemami posiadajacymi Aprobaty Techniczne IBDiIM i przeznaczonymi do
odwadniania obiektow inzynierskich 1 inzynieryjnych stosowanych w inzynierii komunikacyjne;.

Ze wzgledu na zjawisko rozszerzania i kurczenia si¢ polietylenu instalacja odwodnieniowa
Geberit powinna by¢ zamontowana:

- z kompensacja wydtuzen,

- bez kompensacji wydtuzen (sztywne).

Instalacja odwodnieniowa moze by¢ montowana jako instalacja pozioma oraz pionowa.
Instalacje odwodnieniowa pozioma zaleca si¢ wykona¢ z rur o sztywnosci SN > 4 kN/m?.
Przewody z rur o sztywnosci SN > 2 kN/m® wymagaja ciaglego podparcia w rynnach
podporowych. Zalecany jest montaz z kompensacja wydtuzen. Kielichy kompensacyjne nalezy
montowa¢ z punktami statymi, ktorych maksymalna odleglo$¢ nie powinna przekracza¢ 6m.
Maksymalny rozstaw podpor przesuwnych to 1,5 m.
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l | z wpustu
F - punkty stale

G - podpory posrednie

maks. 6 m | maks. 6 m | maks. & m |

Rysunek 2 — Mocowanie poziome bez podparcia ciagltego

W przypadku przewodow montowanych na rynnach podporowych odlegto$¢ migdzy podporami
przesuwnymi nie powinna przekracza¢ 2,2 m, a pierwsza podpora przesuwna na przewodzie od
strony otwartego kielicha powinna by¢ zlokalizowana w odleglosci nie wigkszej niz 1,1 m.
Ponadto rynny podporowe nalezy mocowac do rurociagu opaskami badz klamrami maksymalnie
co 0,5 m w sposob zapewniajacy swobodne przesuwanie przewodu. Dopuszcza si¢ przerwy
w podparciu ciaglym rurociagu w miejscu montazu punktow stalych, trojnikow, ksztattek
przej$ciowych, przy czym odcinek bez rynny nie moze by¢ wigkszy niz 0,5 m.

m
E > =<50cm | <560cm | «50cm |<50cm | <50cm g g <b0cm
[=a | a 3
2B 2 L4 -
<110cm af
b T <220cm e <220cm | 75 <220em <110cm
|t =t |t |

- P

maks 6,0m

oy g
-

-

Rysunek 3 — Mocowanie na rynnach podporowych

Wszystkie punkty mocowania przewodow nalezy tak konstruowaé, aby byta mozliwa w czasie
montazu regulacja wysokos$ci potozenia przewodu. Punkty stale wykonuje si¢ za pomoca obejmy
rurowej zamocowanej poprzez rur¢ stalowa ocynkowana (nagwintowana na obu koncach)
w plytce montazowej, ktora jest z kolei przytwierdzona wkregtami do konstrukcji mostowe;.
W tablicy Z-36 podano zalecane $rednice gwintowanych rur, do ktérych zamocowane sa obejmy
w zalezno$ci od odleglosci podwieszenia pod stropem i Srednicy poziomych przewoddéw
odwadniajacych.
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Tablica Z-36
Lp. | Odleglos¢ od stropu Srednice gwintowanych rur
do osi przewodu L Srednica zewnetrzna przewodu poziomego d,, [mm]

[mm] 160 200 250 315
1 2 3 4 5 6
1 200 3/4” 1” 1” 1”
2 300 1” 1” 5/4” 2”
3 400 1” 5/4” 5/4” 2”
4 500 1” 5/4” 3/2” 2”
5 600 5/4” 5/4” 27 27

Rury mocujace o $rednicy wigkszych niz 17 nalezy laczy¢ z obejmami rurowymi poprzez
typowe ocynkowane ztaczki redukcyjne.

Szczegbdlnym rodzajem sztywnego mocowania jest zabetonowanie rur. Role punktow statych
pelnia wowczas ksztaltki zamontowane na przewodzie.

Ukladanie 1 montowanie rur i ksztattek Geberit PE HD wraz z systemem mocujacym powinno
by¢ okreslone przez projekt techniczny oparty na zalozeniach podanych w ,,Poradniku
stosowania rur kanalizacyjnych Geberit HDPE do odwodnienia drogowych obiektow
inzynierskich”.

3. Elementy mocujace

3. 1 Zabezpieczenie antykorozyjne

Elementy mocujace powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez cynkowanie ogniowe wg
PN-EN 1SO 1461 lub galwaniczne wg PN-EN I1SO 2081 lub dyfuzyjne wg PN-EN 13811
z mozliwoscia dodatkowego zabezpieczenia powltoka malarska, lub powinny by¢ wykonane ze
stali nierdzewnej lub kwasoodpornej. Wymagania dotyczace grubosci powlok antykorozyjnych
przedstawiono w tablicy Z-37.

Tablica Z-37
Wiasciwosé Jednostka Wymaganie Metoda badania
wedlug
1 2 3 4

Minimalna miejscowa grubos$¢ powtok:
- cynkowych naktadanych metoda

ogniowa 35
- cynkowych nakladanych dyfuzyjnie Hm 15 PN-EN ISO 2178
- cynkowych naktadanych galwanicznie 12
- malarskich 60 PN-EN ISO 2808
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Dopuszczalne obciazenia uzytkowe uchwytow rurowych nalezy sprawdzaé poddajac je
obciazeniu w maszynie wytrzymatosciowej i mierzac odksztatcenia uchwytow.

Wymagania dotyczace dopuszczalnych obciazenh zmontowanych elementow

mocujacych
przedstawiono w tablicy Z-38.

Tablica Z-38
Srednica nominalna Wymaganie
Jednostka bez rynny Z rynng
uchwytu rury _
podporowej podporowa
1 2 3 2
200 626 939
250 N 1195 1826
300 2424 3695
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